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Inteligéncia artificial e responsabilidade
humana

Quando a empresa OpenAl liberou 0 acesso a um
chatbot de inteligéncia artificial (IA) para uso geral
gratuito em novembro de 2022, poucas pessoas
poderiam imaginar as enormes implicagdes que
a |A teria tanto a nivel mais amplo como pesso-
al. Apenas dois meses depois, 0 ChatGPT tinha
mais de 100 milhdes de usuarios!

O ChatGPT néo é um programa de computador,
nem um algoritmo, mas uma rede neural com ca-
madasintermediarias e bilhdes de conexdes para
processar a linguagem humana, e que funciona
de forma semelhante ao cérebro humano.

Como as redes neurais ndo s6 possuem a ca-
pacidade de aprender de forma mais rapida e
abrangente, como também podem ajudar a ori-
entar 0os processos cognitivos do usuario, a IA
rapidamente se tornou um componente-chave
em muitos campos da ciéncia, como matematica,
quimica, farmécia, medicina e até mesmo nas
ciéncias humanas. A IA serve como um sistema
de assisténcia incrivelmente potente, capaz de
apoiar e ajudar os humanos nas suas tarefas,
pois possibilita que as empresas gerenciem in-
Umeras tarefas e fluxos de trabalho de forma mais
rapida, econémica e com maior eficiéncia. Com
a |A, as decisdes humanas podem ser tomadas

Eng. Olaf Vencovsky

de maneira mais abrangente e rapida do que sem
ela, proporcionando uma maior eficiéncia e com-
petitividade da empresa.

Existem aplicagdes significativas para a IA em to-
das as empresas, em qualquer setor ou de qual-
quer tamanho. Consequentemente, ndo serdo
as pessoas a serem substituidas pela IA e sim
as empresas que ndo adotarem a sua utilizacao,
pois serao suplantadas por aquelas que apro-
veitarem com sucesso 0s imensos beneficios que
esta tecnologia tem para oferecer.

O que ndo pode ser substituido é a dimenséo hu-
mana, pela qual os cérebros humanos sao trei-
nados e desenvolvidos ao longo de décadas atra-
vés de numerosos processos de aprendizagem
valiosos. Sem contar as interagbes com o maior
numero possivel de pessoas, envolvendo a troca
de ideias, opinides, conhecimentos, procedentes
das redes neurais naturais dos seus cérebros.
Isto resulta em uma inteligéncia humana natural e
Unica, e a individuos capazes de tomar decisdes
corretas e agir de forma responsavel com inte-
ligéncia, integridade, intuicdo e criatividade, e a
IA ndo é adequada para tudo isso.
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IFAT 2024 - Noticias sobre ar comprimido para estacoes da agua

A [FAT percorreu um longo caminho desde as suas origens, em

:

1966, como uma feira comercial de equipamentos para estagdes de
aguas residuais. Hoje, esta rede global de tecnologia ambiental, € a
maior plataforma e ponto de encontro para o setor de estacoes de
tratamento de agua e esgoto, eliminacao de residuos e gestao de
matérias-primas, com produtos inovadores que estabelecem novos

padrdes para o futuro.

Por ser a principal feira comercial do mun-
do para gestdo ambiental, a IFAT, em
Munique, Alemanha, apresentard uma in-
finidade de solugdes eficientes e susten-
taveis para fornecimentos e descartes. O
que é gestao inteligente da agua? Como
otimizamos o uso de materiais secunda-
rios? Como podemos tornar a reciclagem
e a economia circular mais lucrativas? A
vibrante exposicao oferece ideias, inspira-
¢oes e inovagdes para todos os envolvidos
com tratamento de agua e esgoto, gases
de escape e purificagdo do ar, gestao de
residuos e recuperagao de energia a partir
de materiais secundarios.

O abastecimento de agua potavel e o des-
carte de aguas residuais representam cer-
ca de 40% do consumo de energia elétrica
de uma cidade, por isso o incentivo para
melhorar a eficiéncia energética nas esta-
¢des de tratamento de esgoto e nas redes
de abastecimento de agua é consideravel.
Como sempre, um importante ponto de
partida neste sentido sdo os grandes con-
sumidores, como bombas e motores. Além
disso, a energia pode ser recuperada de
uma estagao de tratamento de aguas resi-
duais, pois o biogas emitido pelo lodo pode
ser convertido em calor ou eletricidade.
Atualmente, quase todas as estagbes de
tratamento de aguas residuais, por toda a
Alemanha, utilizam energia renovavel para
reduzir o seu consumo geral de energia
elétrica e assim proteger o meio ambiente.

A cadeia de valor completa da gestao de
aguas residuais é um dos temas principais
da IFAT. A eficiéncia excepcional e os pro-
dutos e servigos preparados para o futuro
da KAESER COMPRESSORES, o espe-

cialista em sistemas de ar comprimido com
sede em Coburg, estdo em perfeita harmo-
nia com o tema principal da feira, que é a
gestao da agua. Alguns dos destaques do
estande da KAESER na IFAT incluem néo
sO sopradores de parafuso rentaveis para
aplicag6es de baixa pressao, agora equipa-
dos com motores de relutancia sincronos,
como também sistemas completos de com-
pressores de parafuso e alternativos, assim
como compressores portateis. Seja qual for
a necessidade, quando se trata de aplica-
¢ao de baixa pressdao, a KAESER tem a
solugao perfeita.

IFZ

13 — 17 de Maio, 2024 | Munique
Corredor A1, Estande 143/242

Esperamos ansiosamente pela
sua visita.

Ha tanto para ver! Saiba mais sobre os
produtos e servigos disponiveis da KAESER
COMPRESSORES conversando com os
nossos especialistas em ar comprimido de
Coburg - eles terdo prazer em lhe receber na
feira de Munique e apresentar as mais recen-
tes tecnologias. Além disso, vocés poderao

trocar ideias sobre tendéncias futuras. Venha.
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Novos marcos na faixa de baixa
pressao: sopradores de parafuso
FBS 720 L e GBS 1050

Dois novos modelos de sopradores de pa-
rafuso — o FBS 720 L e 0 GBS 1050 L SFC
— fornecem uma vazao maxima utilizavel de
72 m3/min e 105 m3¥min, respectivamente.
Ambos se destacam pelo design de facil
manutengéo e o FBS ainda possibilita uma
instalagéo lado a lado.

O amortecimento de pulsagdo extrema-
mente eficaz assegura uma operagédo com
baixo niveis de ruidos, enquanto os moto-
res sincronos de relutancia combinam os
beneficios dos motores de ima permanente
de alta eficiéncia com os dos motores assin-
cronos robustos. O variador de frequéncia
permite que a vazao seja ajustada conforme
necessario. O controlador de soprador inter-

no, SIGMA CONTROL 2, e o controlador
master, SIGMA AIR MANAGER 4.0, nao
s6 garantem a eficiéncia energética ideal
na geracado de ar do soprador, como tam-
bém podem ser integrados em sistemas
de produgéo, gerenciamento de prédios e
gerenciamento de energia, assim como em
aplicagdes da Industria 4.0, gragas as inu-
meras interfaces e opgdes de integragdo
de informagdes. Isto os tornam ideais para
aplicacdes de baixa presséo, como aque-
las utilizadas em estagbes de tratamento
de aguas residuais.

Sistema de ar comprimido comple-
to AIRCENTER SM 10

Além do ar de sopro, o ar comprimido
também tem um papel essencial em uma
estagdo de aguas residuais, por exemplo,
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" é ideal imentar

pleto. O
para controlar
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para controle de cilindros e valvulas pneu-
maticas da estagao. O exemplo perfeito de
um fornecimento de ar de controle confiavel
e limpo é o AIRCENTER SM 10, pois este
sistema completo e compacto ndo s6 pos-
sui um eficiente compressor de parafuso,
como também um reservatério de ar, um
secador por refrigeragao e filtros opcionais.

Sistema de compressor alternativo
i.Comp 8e 9 Tower T

Um compressor alternativo isento de 6leo e
com motor com velocidade controlada, que
sempre fornece a quantidade exata de ar
comprimido necessaria para a aplicagao.
Nas versdes i.Comp Tower T (vazdo de
409 a 570 I/min, pressado de até 11 bar),
0 bloco compressor, o reservatério de ar,
o secador por refrigeragcdo e o controla-

dor SIGMA CONTROL 2, estéo todos jun-
tos dentro de uma Unica cabine como um
sistema completo e pronto para conexao.
Gragas as suas dimensdes compactas,
o i.Comp 8/9 TOWER (T) ocupa menos
de 1 m2. Para o comissionamento destes
sistemas de ar comprimido completos e
compactos, s6 precisa de uma fonte de
energia elétrica e uma conexao na rede
de ar comprimido. Além disso, 0 novo con-
ceito de motor oferece uma infinidade de
beneficios, pois, gragas ao variador de fre-
quéncia, ele fornece sempre a quantidade
exata de poténcia necessaria para cobrir a
respectiva necessidade de ar comprimido a
qualquer instante. O fluxo e o resfriamento
de ar otimizados para os cilindros assegu-
ram a maxima eficiéncia. Esses potentes
e versateis compressores sdo capazes de

O novo soprador de parafuso FBS 720 L
impressiona pelo seu design de baixa manutencao
e também possibilita a instalagcdo lado a lado. .

Com o i.Comp 8 To , 0
secador por refrigeragao e o «
juntos em uma unica cabine.

ciclos de trabalho de 100%, o que os tor-
nam particularmente adequados para apli-
cagdes em comércios, industrias, oficinas
e laboratorios.

Compressor portatil MOBILAIR
M13E

Alto desempenho néo significa necessaria-
mente um equipamento de tamanho gran-
de ou com peso operacional elevado. Por
ser potente, leve, compacto e flexivel, onde
quer que haja uma conexao elétrica dispo-
nivel, o novo compressor portatil M13E é
ideal para acionar ferramentas pneumati-
cas como furadeiras, serras, retificadoras,
por exemplo, ou para fornecer volumes de
vazao de 0,75 m3¥min (15 bar) a 1,25 m?/
min (7 bar) para perfuratrizes de impacto
(moles ou tatuzinho). Seu silencioso motor

elétrico o torna um operador bem-vindo em
zonas com limite de tolerancia a ruidos e
emissao de gases.

IFZ T

13 - 17 de Maio, 2024 | Munique
Corredor A1, Estande 143/242
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Ha 25 anos, o farmacéutico e fundador da
empresa, Georg Galster, j& pensava em
suplementos alimentares. Naquela época,
nao havia suplementos dietéticos puros fei-
tos por um farmacéutico e a Unica opgéao
eram produtos industriais com muitos adi-
tivos alimentares, o que muitas vezes os
tornavam intragaveis. A ideia dele? Ofere-
cer aos clientes um produto farmacéutico
genuino e saboroso, livre de aditivos des-
necessarios. Pouco depois, ele comegou
a produzir as primeiras capsulas em sua
farmacia, utilizando o método tradicional
e as matérias-primas puras eram capsu-
ladas por uma pequena maquina operada
manualmente, sem a utilizacdo de aditivos
industriais. A ideia agradou aos clientes, os
pedidos aumentaram e em pouco tempo o
espago disponivel na farmacia ja ndo era
mais suficiente. Assim, em 2011, o fabri-
cante mudou-se para as suas atuais insta-
lagbes em Roéttenbach, na regido alema da
Média Francénia. A demanda dos clientes
continuou a crescer e, em 2019, a instala-
¢ao foi ampliada e modernizada. Hoje a na-
turafit emprega mais de 50 pessoas, porém
a produgdo continua manual, como desde
o inicio.

Os elevados padrdes cientificos e as tradi-
¢Oes de uma empresa familiar ndo sdo de
forma alguma mutuamente exclusivos, pois
a naturafit combina conhecimento técnico
atualizado com confiabilidade e experiéncia
de décadas em um negécio em constante
expansdo. Questionado sobre o beneficio
da produgdo manual no caso dos suple-
mentos alimentares, Ulrich Galster (Diretor
Geral e filho do fundador original) respon-
de: “Esta é a Unica forma para podermos
dispensar os aditivos indesejados. Na fa-
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bricagédo industrial, € necessario adicionar
muitos outros ingredientes (por exemplo,
agentes antiaglutinantes, como estearato
de magnésio, diéxido de silicio e talco) na
mistura em po para que ela seja processa-
da de forma rapida e econémica. Nao que-
remos estes aditivos porque acreditamos
firmemente que as pessoas devem colocar
apenas micronutrientes puros nos seus
corpos.” Na selegao das matérias-primas, o
foco esta na qualidade, pureza e biodispo-
nibilidade, enquanto o uso de cépsulas de
celulose vegetal mantém os produtos livres
de agentes de revestimento e corantes. O
processo de producdo da naturafit inclui
um controle de qualidade particularmente
meticuloso.

A capsulacao ocorre da forma tradicional — ma-
nualmente. Aqui, o po é espalhado nas metades da

capsula.

Imagem: AdobeStock

i.Comp 9
TOWER

A vantagem da produgdo manual é
que os aditivos industriais podem
ser dispensados.

O ar comprimido é utilizado para o
processo de embalagem.

Ar comprimido para a producao de
capsulas

E verdade — até mesmo um fabricante
de capsulas precisa de ar comprimido.
Como em muitas industrias, ele é predo-
minantemente necessario para alimentar
equipamentos pneumaticos, assim como
para limpar e polir as capsulas acabadas.
Isto significa que durante curtos periodos
a necessidade de ar comprimido pode ser
significativamente superior ao normal —
uma questdo importante quando se trata
de projetar o sistema de ar comprimido.
Até certo ponto, a demanda de ar cada
vez maior da empresa em crescimento era
atendida por um solitario compressor alter-
nativo KAESER, com secador e tratamento
de ar a jusante. “O compressor alternativo
sempre foi muito confidvel e por isso fica-
mos perfeitamente satisfeitos”, lembra Mo-
ritz Gericke, Gerente Técnico da naturafit.
Contudo, com a expansao e mudanga para
Réttenbach, a demanda de ar comprimido
cresceu, até que chegou o momento de in-
vestir em um sistema de ar moderno para
a producgao, o qual garantisse um forneci-
mento confiavel e fosse preparado para o
futuro. E assim Moritz Gericke entrou em
contato com seu parceiro de longa data na
KAESER.

A solucdo ideal para a demanda de ar
predominante foi fornecida por trés com-
pressores alternativos i.Comp 9 Tower T
(pressao de até 11 bar, vazdo de 404 a 570
I/min), da KAESER, os quais cobrem facil-
mente a necessidade total de 1.500 I/min. O

Embalagem octogonal caracteristica da naturafit.

suporte para picos temporarios de deman-
da é garantido por um reservatério de ar de
900 litros. Nas versdes i.Comp TOWER T,
0 bloco compressor, o reservatério de ar,
o secador por refrigeracéo e o controlador
SIGMA CONTROL 2 estao todos juntos em
uma Unica cabine para fornecer um siste-
ma completo e pronto para operagdo. As
dimensbes compactas significam que estes
potentes compressores ocupam menos de
1 m2. Além disso, com um nivel maximo de
pressao sonora de 65,7 dB(A), eles funcio-
nam de forma extremamente silenciosa.
A carenagem PE rotomoldada esconde
um compressor alternativo isento de éleo
com um motor com velocidade controlada,
o qual sempre fornece o volume exato de
ar comprimido exigido pela aplicagdo. O
controlador interno SIGMA CONTROL 2,
equipado de série, assegura que o sistema
seja compativel com uma rede, tornando
possivel a conexdo a um controlador més-
ter. Como a demanda de ar comprimido
varia muito, os representantes da KAESER
recomendaram conectar os componentes
individuais com um SIGMA AIR MANAGER
4.0, a fim de alcangar a utilizagdo igual de
todos os trés compressores e a maior efi-
ciéncia de custos possivel para o forneci-
mento geral de ar comprimido. O resultado
€ a maxima eficiéncia, uma vantagem im-
portante para uma empresa com impacto
neutro no clima e fortemente empenhada
na promogao da sustentabilidade.

Ficamos impressionados com

a confiabilidade e as dimensobes
compactas dos novos
compressores alternativos.

Moritz Gericke, Gerente Técnico




GCozinhas para toda a vida

Eficiéncia energética e servico de
primeira classe

Um dos trés principais fabricantes de
moveis de cozinha da Alemanha, a Schiil-
ler Mbelwerk KG, tem tido um cresci-
mento consistente ha muitos anos. Como
demonstrado pelo seu lema “Economia
nao funciona sem ecologia”, a prote¢ao
ambiental esta na vanguarda do ideal da
empresa, uma abordagem que se reflete
na producéo responsavel, em sistemas

: A s : ,_ et 1 - R g - G e de producao ecoldgicos e na utilizagdo de
T — S s T N ik RN e e e materiais certificados.
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O novo sistema de ar comprimido proporciona enormes economias de energia.

O fabricante especializado em moéveis de
cozinha Schiller Mébelwerk KG produz
cerca de 170.000 cozinhas por ano, na ci-
dade de Herrieden, o que equivale a uma
média de 760 por dia. De 14, as cozinhas
sdo entregues para clientes em mais de
35 paises por todo o mundo. Essa potén-
cia empresarial é o resultado de processos
perfeitamente alinhados de aquisicéo, pro-
ducgdo, logistica, organizagdo, marketing
e distribuicdo. A etiquetagem individual
significa que cada peca da cozinha de um
cliente pode ser precisamente identificada
com o pedido especifico ao longo de todo
0 processo de produ¢ao, em linhas de pro-
dugéo de Ultima geragdo, até ser reunida
e testada multiplas vezes (de acordo com
rigorosas diretrizes de gestdo de qualida-
de), depois ser meticulosamente montada
por especialistas e finalmente preparada
para o envio.

Sustentabilidade e ecologia

A sustentabilidade e o equilibrio ecolégico
sdo fundamentais para a perspectiva da
Schiller — um foco manifestado na ope-
racado responsavel com milhdes investidos
em maquinas de producdo ecoldgicas,
para ndo mencionar fatores como o sis-
tema de aquecimento que funciona com
restos de madeira, certificagdo 1ISO 50001,
para gestéo de energia sustentavel, e uma
frota de veiculos econébmicos que atende
ao sistema Euro 6. Um pilar central desta
forma ecoldgica de operar € o material com
0 qual sdo produzidas as cozinhas: a ma-
deira e 0os materiais de marcenaria utiliza-
dos séo certificados pelo PEFC (Programa
para o Endosso de Certificagdo Florestal),
uma iniciativa que promove o equilibrio
ecologico.

Gerhard Wallerang, Engenheiro de Proje-
tos de Energia e Meio Ambiente, ha muitos
anos trabalha com o objetivo de otimizar
gradualmente a eficiéncia energética dos
sistemas de produgdo e também dos sis-
temas de ar comprimido. Em sua funcéo
como Diretor de Gestdo de Energia da
empresa, ele traz ndo s6 o conhecimen-
to detalhado do assunto, como também
acesso aos numeros comparativos e aos
principais indicadores de desempenho ne-
cessarios para uma estratégia de melhoria
permanente. A otimizagao do sistema de ar
comprimido incluiu garantir uma cobertu-
ra confiavel da demanda de ar associada
a um numero cada vez maior de sistemas
de produgédo dependentes desta fonte de
energia. Com o passar dos anos, mais e

mais compressores e componentes de tra-
tamento foram adicionados ao sistema: “O
crescimento continuo que experimentamos
ao longo dos anos exigiu uma otimizagéo
constante de todos o0s nossos sistemas
técnicos. Para obter a melhor eficiéncia
energética e padrdes técnicos possiveis,
muitas vezes tomamos a decisao de adqui-
rir sistemas de produg¢éo novos e cada vez
mais eficientes, e de realocar os existentes
internamente, se um novo local puder me-
lhorar o fluxo de trabalho”, explica Gerhard
Wallerang.

Maxima economia

Assim, a proposta de Gerhard Walle-
rang — em colaboragdo com o parceiro da
KAESER local — foi instalar cinco compres-
sores de parafuso DSD 150 (vazéo total =
105 m3/min), um dos quais equipado com
variador de frequéncia para fornecer fle-
xibilidade méaxima e reduzir o nimero de
operacgdes de comutagdo. Os motores de
eficiéncia Super Premium IE4 garantem a
maior eficiéncia energética possivel, assim
como o acionamento direto 1:1, sem per-
das de transmisséao, entre o motor e o com-

Um dos pontos mais
importantes para nés foi o
excelente servico
fornecido pela KAESER.

Gerhard Wallerang, Engenheiro de Projetos de Energia e Meio Ambiente

Ao considerar 0 aumento necessario no
fornecimento de ar comprimido, como par-
te de um projeto de expansao da produgao,
com quatro novos galpdes (comissionados
em 2022), ele teve como objetivo — levando
em conta a redundancia necessaria para o
novo sistema e também a expanséo futura
esperada — proporcionar, aproximadamen-
te, o dobro da capacidade anterior. Até en-
tao a vazao necessaria era de, aproximada-
mente, 121 m3min, fornecida por um total
de dez compressores divididos entre trés
sistemas de ar. O novo sistema, o quarto,
teria que produzir a mesma quantidade de
ar comprimido que os sistemas existentes
juntos e, a0 mesmo tempo, ser tdo energe-
ticamente eficiente quanto possivel.

A Schiiller produz 760 cozinhas por dia.

pressor. Os componentes de tratamento de
ar comprimido, dois secadores por refrige-
racdo TG 520 e um TG 650, economizado-
res de energia (vazdes de 52 m3/min e 65
m3/min respectivamente), e dois separado-
res de 6leo-agua AQUAMAT CF 168, tam-
bém destacam-se pela sua eficiéncia
energética. Ao redirecionar o
calor de exaustao dos com-
pressores para aquecer as
salas de producdo durante
o inverno, o consumo total de
energia elétrica da empresa foi
reduzido ainda mais.

Gerhard Wallerang declara-se
extremamente satisfeito com o de-
sempenho e a eficiéncia energética

do novo sistema de ar comprimido. “Os no-
vOs compressores reduziram 0 nosso con-
sumo de energia elétrica para a geragéo
de ar comprimido em 6% — um aumento na
eficiéncia energética que nos permite eco-
nomizar cerca de 50.000 euros por ano. As
emissOes de dioxido de carbono de todas
os sistemas de ar comprimido foram redu-
zidas em quase 56.000 kg por ano, o que
também é cerca de 6% abaixo do valor de
referéncia. Um dos pontos mais importan-
tes para nés foi o excelente servigo pres-
tado pelo parceiro da KAESER em Lauf
an der Pegnitz, com quem trabalhamos ha
muitos anos e estamos muito felizes.”

Imagem: AdobeStock

O ar comprimido é necessdrio para as maquinas de suc¢do
utilizadas para levantar grandes pecas de producao (através do

principio Venturi).




Acabamento de metal totalmente automatizado

0 ar comprimido é o centro das atencoes

em um plano de economia de energia

Huber, o especialista em acabamento de metal, implementou rec

Huber, o especialista austriaco
em acabamento de metais, loca-
lizado em Tirol, € um prestador
de servicos industriais especiali-
zado em revestimentos de zinco
e ligas de zinco-niquel. Fundada
na década de 1960, a empresa
preparou-se para o futuro gragas
a uma variedade de medidas de
otimizagao, com um novo siste-
ma de ar comprimido, o qual de-
sempenha um papel importante
no seu plano abrangente
de economia de
energia elétrica.

Imagem: AdobeStock
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A sede deste fornecedor da indlstria me-
tallrgica esta localizada no municipio de
Schwoich, com 3.000 habitantes, no estado
austriaco de Tirol, 5 km ao sul de Kufstein.
Liderada por dois diretores administrativos,
Gerold Huber e Stephan Zellner, a empresa
foi originalmente fundada em 1965 por Ber-
nhard Huber como uma oficina de galvano-
plastia e desde entdo cresceu de uma sim-
ples operagéao comercial para um prestador
de servigos industriais, o qual atende clien-
tes na Austria, Alemanha, Itdlia e Chéquia.
O revestimento de componentes em série
produzidos industrialmente é obtido atra-
vés de sistemas totalmente automatizados
e controlados por computador, e em todas
as areas dependem da conformidade auto-
matica com os respectivos parametros do
processo.

Dois procedimentos diferentes sdo utiliza-
dos: processamento de cartucho-tambor
(um sistema de tambor desenvolvido inter-
namente para revestir elementos de cone-
xao extralongos) e processamento de tam-
bor (para revestir materiais a granel).

= -

entemente um plano de economia de energia multifacetado e extremamente bem-sucedido.

Plano de economia de energia

O revestimento de superficies consome
muita energia elétrica. Por esta razéo, os
objetivos de controle dos custos energéti-
cos e da reducdo das emissOes de gases
de efeito estufa foram de primordial impor-
tancia para os dois diretores. “O melhor
tipo de energia é aquela que vocé nao pre-
cisa”, diz Gerold Huber e Stephan Zellner
acrescenta: “Por este motivo, iniciamos um
projeto, ha algum tempo, com o objetivo de
utilizar o potencial de economia de energia
disponivel em todos os niveis do processo.
O projeto foi realmente bem-sucedido — ao
empregar uma grande variedade de medi-
das, conseguimos reduzir pela metade os
nossos custos de eletricidade e diminuir o
nimero de caldeiras a gas, de sete para
apenas uma. Sem contar a otimizagéo do
sistema de ar comprimido, que também
teve um papel importante no projeto.” Um
fornecimento confiavel de ar comprimido é
essencial para a produgdo, pois além de
cilindros e valvulas controlados pneuma-
ticamente, as bombas de diafragma, que

desempenham um papel central em pro-
cessos de revestimento totalmente auto-
matizados, também dependem de ar com-
primido (pressdo necessaria de 5,4 a 6,8
bar, vazao de 5,53 m3min). A analise do
antigo sistema revelou que a modernizagédo
do fornecimento de ar comprimido tinha um
enorme potencial de economia de ener-
gia: “Os trés compressores antigos incor-
riam em elevados custos de manutencgéo,
eram demasiado grandes — significando
que consumiam muita energia desneces-
sariamente — e ndo possuiam controlado-
res modernos, entdo o sistema tinha que
funcionar de forma mais ou menos conti-
nua”, explica Stephan Zellner. “Estdvamos
procurando um fornecedor de sistemas de
ar comprimido que correspondesse a nos-
sa filosofia e pudesse atender as nossas
expectativas em termos de engajamento e
resultados. Ficamos muito satisfeitos com o
apoio que recebemos da equipe KAESER
em Linz.” Para alcangar a maior eficiéncia
energética para as maquinas que seriam
instaladas, os engenheiros de sistemas da
KAESER queriam saber detalhes como o
comprimento da linha de ar comprimido e
o tamanho do reservatério de ar. Levando
em conta que cada redugdo de 1 bar na
pressédo do sistema resulta em uma eco-
nomia de energia de 6%, foi dada especial

O sistema de ar comprimido teve um papel
muito importante no sucesso do plano.

atencdo a pressao ideal necessaria para
atender, de forma confiavel, os requisitos
de produgdo. Para isto, vérios projetos fo-
ram considerados e as simulagdes corres-
pondentes foram executadas. O resultado
final foi um novo sistema de ar comprimido
contendo trés compressores de parafuso

ragdo, sem precisar parar a produgédo. Os
dois diretores ficaram completamente satis-
feitos com a implementagdo e o resultado
final do projeto, valorizando particularmen-
te a colaboragéo e o excelente compromis-
so demonstrado pela KAESER.

Contudo, o sucesso mais importante foi a

Nos sentimos confiantes

de que estavamos em boas maos
com a KAESER. A colaboracao
deles foi motivada, engajada e fiel
a0s No0ssos objetivos.

Dr. Stephan Zellner, Diretor Administrativo

ASD 40, dois secadores por refrigeracdo
SECOTEC TE 122, economizadores de
energia, um controlador master SIGMA
AIR MANAGER 4.0, um separador de éleo-
-agua AQUAMAT CF 38 e varios filtros de
ar comprimido. Além disso, o projeto incluiu
tubulagédo completa, fonte de eletricidade e
dutos de exaustdo/entrada de ar. A insta-
lacdo foi realizada com a planta em ope-

conquista dos objetivos do projeto, tal como
definidos no plano de economia de ener-
gia — um sucesso no qual o novo sistema
de ar comprimido desempenhou um papel
essencial.

A preparacao e o carregamento para o revestimento de materiais a granel ocorrem
nesses equipamentos de elevacao e inclinagao (processamento em tambor).

i f —
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Landshut, na Baixa Baviera, é o cenario de um maravilhoso espetaculo historico que acontece a cada

sistema de ar para os tanques de aeracgéo.
A necessidade de ar para os quatro tanques
existentes variava entre 4.000 e 12.000
m3/min, com uma pressao necessaria de
cerca de 400 mbar. Quando chegou o mo-
mento de redigir a licitagédo para a aqui-
sicdo dos novos sopradores turbos, ele
buscou uma solu¢do que proporcionasse
economias de energia significativas e tam-
bém fosse capaz de cobrir qualquer expan-
sao futura da estagdo. Para atender a faixa
de desempenho exigida, a KAESER suge-
riu trés sopradores turbos MP 6000 (vazao
de 1.300 a 6.800 m3/min, pressao de 300 a
1.200 mbar). Os sopradores turbos isentos
de dleo e diretamente acoplados da KAE-

s

Os novos sopradores turbos sao mais
eficientes e faceis de controlar, o que nos
possibilita economizar cerca de 200.000
kWh de eletricidade por ano.

Benjamin Siegert, Gerente — Estacao de Tratamento de Landshut

lamentos magnéticos isentos de desgaste
permitem uma operacgédo “start-stop” pra-
ticamente irrestrita para processos de ae-
racdo intermitentes, enquanto a interagao

Os novos sopradores turbos MP 6000 foram a melhor escolha para a faixa de
desempenho necessadria.

Todos os processos sdo monitorados e controlados por
pessoal altamente qualificado e com tecnologia de controle
de processos de ultima geracao.

quatro anos e é conhecido mundialmente como o “Casamento de Landshut”. O evento atrai espectadores
maravilhados de todo 0 mundo que, gragas aos mais de 2.000 participantes em trajes tradicionais autén-
ticos, sdo transportados de volta a Idade Média e ao ano de 1475.

A cidade de Landshut celebra este festival
que comemora o casamento entre Hedwig,
filha do rei polaco, e Georg, filho do duque
de Landshut, a cada quatro anos — demons-
trando a importancia das raizes historicas
da cidade para os seus habitantes. Durante
esse evento, a populagéo da cidade duplica
e, obviamente, cria um desafio para a esta-
¢ao de tratamento de aguas residuais local.
A estagdo de tratamento Landshut Dirnau,
inaugurada em 1989 como uma estacédo
de aeragdo de dois estagios, fornece trata-
mento mecanico, biolégico e quimico para
as aguas residuais municipais e industriais
diarias da cidade e das comunidades vizi-
nhas. As aguas residuais passam por di-
versas estagdes para remocao de soélidos
e produtos quimicos. Na primeira etapa,
as particulas soélidas sdo removidas por
um processo mecanico. Em seguida, mi-
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crorganismos sao utilizados para purificar
biologicamente a agua através de uma sé-
rie de etapas de limpeza que decompdem
contaminantes, nitratos e fosfatos. Nas tor-
res de digestao, o biogas é extraido do lodo
resultante e posteriormente utilizado para
gerar eletricidade e calor renovaveis. Todos
esses processos técnicos sdo monitorados
e controlados por pessoal altamente quali-
ficado e com tecnologia de controle de pro-
cesso de Ultima geragéo.

liberado como fosfato e precipitado quimi-
camente. Para poderem realizar o seu tra-
balho, os microrganismos devem receber
bastante oxigénio. Até a recente remodela-
¢ao, o fornecimento de ar era feito por trés
sopradores turbos antigos e ja se sabia, ha
algum tempo, que no caso de uma avaria
do controlador do soprador, com 30 anos
de idade, seria impossivel encontrar pegas
de substituicdo. Assim, o administrador da
planta imaginou como deveria ser o futuro

SER sé&o especialmente confiaveis e ener-
geticamente eficientes, gragcas aos seus
motores de alta velocidade, e se destacam
pela excepcional flexibilidade. O turbo im-
pulsor e o eixo do motor iniciam, param e
giram por meio de rolamentos magnéticos,
tornando-os totalmente isentos de desgas-
te e de manutengao. Esse design futuristico
do soprador é utilizado para aplicagbes de
baixa pressao com altas vazdes e necessi-
dades especificas de eficiéncia energética
e utilizagao de ar de processo. Para alcan-
¢ar uma eficiéncia especialmente alta, as
maquinas possuem transmissao direta de
poténcia entre o motor e o impulsor, além
de controle de velocidade varidvel. Os ro-

perfeita entre todos os componentes e o
controlador inteligente possibilita econo-
mias de energia de até 25%. Além disso,
devido as economias calculadas, a compra
foi elegivel para um subsidio de acordo
com os regulamentos municipais. Benjamin
Siegert, gerente da estagéo de tratamento
de Landshut, declara-se mais do que sa-
tisfeito com os novos sopradores turbos da
KAESER, os quais, em comparagdo com
as maquinas antigas, economizam cerca
de 200.000 kWh de eletricidade por ano
(que equivale a cerca de 10%). Benjamin
Siegert diz com entusiasmo: “Com esta
compra, estamos bem preparados para en-
frentar o futuro”.

Ar para microrganismos
Dentro dos tanques de ae-
ragdo, 0S microrganismos
presentes no lodo ativado
decompdem os contaminan-
tes organicos em diéxido de
carbono (CO,) e nitrogénio
elementar (N,); o fésforo é

u.. A2 '._' ‘

g "_’I)ndgem a esquerda: Os microrganismos
necessitam de oxigénio para o processo

. de decomposigao dos contaminantes.

Imagem ao centro: Uma visdo panoramica

a estacao de tratamento.

agem a direita: O laboratdrio interno

monitora continuamente todos os valores

0 processo.

Imagem: AdobeStock
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ecologia

bricacao de soldas, pastas de solda e fluxos de solda de alta qualida-
de. Seus produtos podem ser encontrados em uma ampla variedade
de industrias, desde os setores automotivo e de tecnologia de motor
até engenharia de sistemas, producéo de sistemas de refrigeracéo e
controle climatico, e fabricacéo de ferramentas. Com o sistema de ar
comprimido nas suas novas instalagdes em Alzenau — operado por
contrato — a empresa se livrou do estresse da gestao de custos
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De olho nos custos com SIGMA AIR UTILITY

—

A BRAZETEC da SAXONIA, a qual surgiu
da empresa antecessora Degussa Léttech-
nik, € um fabricante lider de soldas, pasta
de solda e fluxo de solda. Seus produtos
sd0 especialmente adaptados as necessi-
dades do usuario através de desenvolvi-
mentos e ajustes especificos para o cliente.

Um dos grupos de produtos mais importan-
tes para a empresa compreende soldas du-
ras na forma de ligas de prata, assim como
ligas de solda especiais a base de cobre.
Soldas macias, com faixa de fusédo signi-
ficativamente inferior a das soldas duras,
também fazem parte da linha de produtos e
sdo particularmente Uteis para a tecnologia
de instalagdo e indUstrias alimentares.
Entretanto, quando se trata de tecnologia
de poténcia, tudo depende de materiais
de contato para aplicagdes de comutagao,
materiais de fusiveis e produtos especiais
para geracao de energia. A linha de pro-
dutos da empresa nesta area abrange
materiais funcionais para as industrias de
iluminagéo e eletrénica, bem como para os
setores de tecnologia automobilistica e ge-
racao de energia.

Novas instalagcdes em Alzenau

A BRAZETEC mudou-se recentemente
para uma nova unidade em Alzenau; a
operacao estd em pleno andamento des-
de marco de 2023. A extensdo da produ-
¢ao é impressionante: a matéria-prima (por
exemplo, prata, zinco, cobre) é primeiro
fundida na propor¢édo de mistura especifi-
cada e depois moldada em “placas”, que
sdo posteriormente processadas, cortadas,
formadas, prensadas etc., de acordo com a
necessidade do cliente.

Um elemento é vital para todas as areas
de produgédo: o ar comprimido. Em nosso
recente passeio pelos novos e iluminados
saldes de fabricacdo, nés o encontramos
em cada estacdo de trabalho onde o ar é

necessario para alimentar todas as apli-
cagOes pneumaticas (alimentagdo de ma-
terial, garras, manipuladores), além de
soprar ar para limpar componentes de ma-
quinas em diferentes areas da fabrica. Nas
antigas instala¢des de Hanau, o ar compri-
mido era um produto adquirido; embora os
custos fossem relativamente elevados, a
vantagem era a transparéncia dos custos
sob a forma de um pagamento mensal. Era
esse beneficio que Uwe Barget, Gerente
de Projetos de Instalagbes, também queria
para o novo local quando visitou os enge-
nheiros de vendas da KAESER. Nao preci-
sa dizer que a eficiéncia energética, a ren-
tabilidade e a confiabilidade também foram

critérios essenciais para o novo sistema de
ar comprimido. Para os dados do projeto
foi possivel utilizar os valores de consumo
para Hanau: vazao aproximada de 10 m?/
min, pressdo do sistema de cerca de 6,5
bar, classe de pureza ISO 1:3:1. Nesta
base, a KAESER forneceu um orgcamento
para o modelo de contratagcao de operacao
(SIGMA AIR UTILITY). Hoje, a necessida-
de de ar comprimido para a nova instalagéo
é fornecida de forma confiavel por um siste-
ma de ar composto por trés compressores
de parafuso (ASD 40S, ASD 40 e SFC 30),
dois secadores dessecantes DC 133 e uma
variedade de filtros.

Gragas a conexdo em rede de todos os
componentes do sistema, através do in-
teligente controlador master SIGMA AIR
MANAGER 4.0, é possivel um monitora-
mento abrangente, um gerenciamento de
energia e uma manutengao preventiva, mi-
nimizando assim o tempo de inatividade e
maximizando o desempenho da produgao.

De acordo com os requisitos de Uwe Bar-
get, o destaque deste conceito de siste-
ma é o modelo de operador SIGMA AIR
UTILITY, o qual fornece a empresa um
sistema de ar comprimido personalizado.
Simplificando, tudo o que o cliente precisa
fazer é fornecer alguns metros quadrados
de espaco e a KAESER cuida do resto.
Em vez de investir em um sistema de ar
comprimido completo, a BRAZETEC paga
apenas pelo ar comprimido que realmente
utiliza. Outro ponto positivo: todos os pre-
¢os permanecem fixos durante a vigéncia
do contrato. Com o sistema em operacédo
confiavel desde margo de 2023, este con-
ceito impressionou, para dizer o minimo.

“O ar comprimido esta sempre disponivel
exatamente na quantidade certa quando
precisamos dele”, afirma Leonardo Galan-
te, Gerente de Manutengéao e Construgao
de Ferramentas da Alzenau. “E o melhor
de tudo é que, gracas aos trocadores de
calor de placas integrados nos compresso-
res, podemos utilizar o calor de exaustao
para aquecimento de ambiente e de agua
de servigo, 0 que nos permite economizar
cerca de 6.000 euros nos meses de inver-
no. No geral, estamos extremamente satis-
feitos com o sistema da KAESER.”

Imagem a esquerda: Os fluxos fazem parte da linha de produtos deste fabricante lider.
Imagem ao centro: A matéria-prima preparada é posteriormente processada em produtos

especificos para o cliente em multiplas etapas.

Imagem a direita: O SIGMA AIR MANAGER 4.0 fornece dados operacionais de forma rapida.
Imagem abaixo: Com o modelo SIGMA AIR UTILITY, a BRAZETEC paga apenas pelo ar com-

primido que realmente consome.
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O modelo de contratacdo € uma excelente solucao para a nossa
empresa — o ar comprimido esta disponivel sempre que precisa-
mos dele e a mensalidade facilita o planejamento de custos.

Leonardo Galante, Gerente de Manutencdo e Construcdo de Ferramentas
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A sustentabilidade vem naturalmente do
sul da Floresta Negra, onde cresce em
abundancia uma matéria-prima feita sob
medida para edificios confortaveis, salu-
bres e isolados com eficiéncia energética: a
madeira. As solugdes de isolamento de alta
qualidade da GUTEX para fachadas, telha-
dos e extensdes de prédios, fabricadas a
partir de abetos e pinheiros locais, impres-
sionam pela sua alta eficiéncia energética
e foram premiadas com o selo de qualidade
“natureplus” para produtos de constru¢do
ecoldgicos.

Atualmente, na sua quarta geragéo de ges-
téo familiar, a empresa emprega 260 traba-
Ihadores e gera cerca de 135 milhdes de
euros em volumes de negdcios anual com
a fabricacdo de todos os tipos de isolan-
tes de fibra de madeira, incluindo painéis
e esteiras. Em maio de 2023, trés projetos
de construgdo foram selecionados para

Liderando o caminho com sistemas de isolamento ecolégicos

Em harmonia
COM A UAturé2a

A GUTEX é um fabricante europeu lider de mercado em sistemas de
isolamento acustico ecoldgico produzidos a partir de fibra de ma-
deira. Desde a sua fundacgao, em 1932, a empresa tornou-se uma
especialista em solugdes ecoldgicas de isolamento para fachadas, te-
Ihados e ampliagGes de edificios. Com foco na inovagao e qualidade,
a GUTEX utiliza cada fibra de forma sustentavel, otimizando assim o
uso deste recurso natural. RN :

-

receber o prémio alemdo de construgao
German Timber Construction Award, um
dos quais foi o novo edificio residencial e
comercial “Buggi 52” em Freiburg — com
isolamento fornecido pela GUTEX.

Uma nova instalacao para producao
sustentavel

Apds apenas dois anos de construgéo, no
outono de 2023 a GUTEX inaugurou uma
segunda fabrica em Breisgau Business
Park, em Eschbach, representando um in-
vestimento de mais de 100 milhdes de eu-
ros e oferecendo até 120 novos postos de
trabalho. A nova localizagcdo demonstra o
compromisso inabalavel da GUTEX com a
sustentabilidade, assim como com o cres-
cimento continuo da empresa. A utilizagéo
de aquecimento urbano, biomassa, energia
verde e reciclagem de vapor possibilita a
geracao de energia completamente neutra

em termos de CO, e estabelece um novo
padréo para a industria. Para garantir que a
construgdo da nova instalagao fosse igual-
mente favoravel aos recursos, foram utiliza-
dos isolamentos de madeira e fibra de ma-
deira, permitidos pelas leis de seguranca
contra incéndios.

N&o precisa dizer que também foi neces-
sario um sistema de ar comprimido para
as novas instalagdes em Eschbach. Tal
como acontece em outras industrias, é tao
necessario aqui como ar de controle para
valvulas e sistemas pneumaticos, como
também para fins de limpeza (filtragdo de
poeiras para sistemas de biomassa e ou-
tras aplicagdes técnicas durante a produ-
¢ao). Ao procurar um fornecedor adequado
de sistemas de ar comprimido, o gerente
da fabrica, Oliver Bauch, estava consciente
de que o conceito de sustentabilidade, que
permeou todo o projeto de construgdo em
Eschbach, deveria ser aplicado igualmente
ao sistema de ar: “O ar comprimido é es-
sencial para nés, mas também precisamos
que seja o mais eficiente possivel.”

Os requisitos eram os seguintes: pressdo
do sistema em torno de 7 bar, classe de pu-
reza 1:3:1 conforme a norma ISO 8573-1
e bastante redundancia. Foram recebidas
diversas cotagbes, entre as quais se des-
tacou particularmente a do parceiro da
KAESER em Eschbach.

Conceito de tratamento de alta
tecnologia

Oliver Bauch ficou impressionado com o
conceito de design proposto. O ar com-
primido é fornecido por trés compressores
de parafuso KAESER diferentes (um DSD
150, um DSD 250 e um SFC 160, com va-
riador de frequéncia). No entanto, um des-
taque particular deste projeto, em termos
de eficiéncia de custos, é a secagem de
ar comprimido por dois secadores combi-
nados HYBRITEC DTI 668/902, os quais
unem as pressdes de ponto de orvalho ul-
tra baixas dos secadores dessecantes com
a economia de energia proporcionada pe-
los secadores por refrigeracdo modernos.
O resultado é uma flexibilidade que reduz,
enormemente, os custos de energia. Du-
rante os periodos em que sdo necessarios
apenas PDPs moderadas — nos meses de
verdo, por exemplo — a parte dessecante
do secador pode simplesmente ser desli-
gada. Em suma, os secadores combinados
da KAESER economizam cerca de 50% do
consumo de energia, comparados aos se-
cadores dessecantes com regeneragao a
calor, e 20% disso com versbes com rege-
neragao a frio. Outra inovagdo em destaque

O ar comprimido € essencial para
nds, mas também precisamos que seja
0 mais eficiente possivel.

O novo AQUAMAT i.CF é o primeiro separador inteligente de
dleo-dgua.

na area de tratamento de ar comprimido
€ o AQUAMAT i.CF, o primeiro separador
inteligente de 6leo-agua. Equipado com o
controlador Aquamat Control, este siste-
ma redefine o tratamento de condensado,
assumindo a gestdo ativa do processo e
tornando assim os servicos de manuten-
¢ao preventiva, simples e ecoldgicos. Para
garantir uma operacdo ecologicamente
correta e com eficiéncia energética, tam-
bém foi instalado um sistema de gerencia-

Gerente da Fabrica

mento de ar comprimido, o
SIGMA AIR MANAGER 4.0,
0 qual controla e monitora
todos os componentes do
sistema com excepcional
relagdo custo-beneficio.
Os célculos mostram que
a economia anual de ener-
gia atinge cerca de 332.000
kWh.

A melhor parte desta so-
lugdo econOmica e super
ecologica € o engenhoso
recurso de recuperagao de
calor, o qual possibilita que
o calor de exaustdo dos
compressores seja utilizado
para aquecer 0s escritorios
e gerar agua quente. Por-
tanto, a recuperagao de calor proporcio-
na, uma terceira vertente para a estratégia
energética inovadora da GUTEX, adicional-
mente a utilizagcdo de aquecimento urbano
e biomassa. Oliver Bauch estd extrema-
mente satisfeito com esta solugédo: “O novo
sistema de ar comprimido é perfeito para
0 nosso conceito de design ambientalmen-
te responsavel e consciente dos recursos
para todo o projeto de construgdo em Es-
chbach.”

Marcus Wagner (KAESER) e Andreas Epp (apikal).

|



Imagem: AdobeStock

Maxima eficiéncia para a industria téxtil

A historia de uma familia italiana

Para os fabricantes téxteis que
desejam reduzir 0s seus custos
operacionais e 0 impacto am-
biental, a eficiéncia energética é
essencial. A utilizacao de ar com-
primido para processos no setor
téxtil oferece uma oportunidade
valiosa para melhorar a eficiéncia
energetica. Pensando nisso, a
empresa italiana Cervotessile
S.p.a. investiu recentemente na
renovagao do sistema de ar com-
primido em suas instalacoes de
producéo, na cidade de Bogog-
no, no norte do pais.

A histéria da fabrica familiar de téxteis Cer-
votessile remonta a 1815, quando o funda-
dor da empresa, Gaspare Sironi, comegou
a fazer com que os fios, que ele mesmo
cuidadosamente selecionava, fossem teci-
dos manualmente para resultar em tecidos
de qualidade e, ao fazé-lo, langou as ba-
ses para o que se tornaria um produto de
grande sucesso com operagao em escala
industrial. No final do século XIX, os tea-
res manuais comegaram a desaparecer e
foram substituidos pelos primeiros teares
mecanicos, os quais podiam ser utilizados
para produzir téxteis e materiais de reves-
timento de alto valor. As geragdes subse-
quentes da familia introduziram as suas
préprias inovagbes e melhorias importan-
tes, construindo assim o sucesso através
de uma visdo familiar compartilhada e sus-
tentada ao longo de muitas décadas.

Hoje a empresa comercializa mundialmen-
te sob o nome de Cervotessile S.p.a. Por
ser rica em tradicdo, o que a diferencia de
seus concorrentes, ela é reconhecida por
fabricar produtos responsaveis e de alta
qualidade, permeados pela herangca da
tecelagem manual italiana, aliando exce-
Iéncia e harmonia, pesquisa e desenvolvi-
mento, usabilidade e beleza. A Cervotessi-
le aperfeicoou a antiga arte dos téxteis, ao
mesmo tempo que aperfeicoou a tecnolo-
gia de produgdo e melhorou a sustentabi-

lidade ao longo de toda a cadeia de valor.
Esta abordagem consiste, por exemplo, em
selecionar matérias-primas sustentaveis
e produzidas de forma justa, empregando
processos de produgdo com baixas emis-
sdes e utilizando sistemas altamente efi-
cientes em termos energéticos.

Ar comprimido em destaque
Seguindo este conceito, o sistema de ar
comprimido em Bogogno passou recente-
mente por uma revisdo aprofundada. O ar
comprimido desempenha um papel impor-
tante na fabricagdo de téxteis, pois é utili-
zado para alimentar os teares. Isto torna a
confiabilidade uma necessidade absoluta —
assim como a eficiéncia energética de todo
o sistema.

Para o primeiro passo na renovagao do sis-
tema, foi realizada uma andlise ADA (Ana-
lise de Demanda de Ar) para determinar as
variaveis especificas do cliente, como va-
zao de ar, pressao do sistema e consumo
de energia: dados essenciais para projetar
o sistema de ar comprimido perfeito. Em
seguida, o sistema Kaeser de economia
de energia KESS (Kaeser Energy Saving
System) foi utilizado para simular diferen-
tes opgbes de projeto, com base no perfil
de consumo individual do cliente e, assim,
identificar a solugéo perfeita. O resultado
foi um cenario de trabalho virtual realista
e que forneceu a base para o célculo das
dimensdes necessarias para selecionar
0s componentes ideais para o sistema.
Essas andlises e simulagdes abrangentes
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O aumento de eficiéncia alcancado
pela reforma do sistema de
ar comprimido é de cerca de 25%.

produziram um sistema de ar composto
por cinco maquinas KAESER: dois com-
pressores de parafuso DSD 175 (poténcia
nominal de 132 kW) e trés DSD 250 (po-
téncia nominal de 160 kW), um dos quais
equipado com variador de frequéncia. E
claro que, além da geracao, o tratamento
é um elemento vital para um fornecimen-
to confiavel de ar comprimido. Neste caso
foram instalados quatro secadores por re-
frigeracdo SECOTEC TG 960 e quatro fil-
tros coalescentes KS 700. Além disso, os
componentes de tratamento séo protegidos
pelo sistema eletronico de carga controlada
para rede de ar DHS 4.0, desenvolvido pela
KAESER, o qual garante, de forma confia-
vel, a qualidade do ar comprimido de acor-
do com a norma ISO 8573-1. Assim como

todos os outros componentes do sistema,
o DHS 4.0 também esta conectado a um
controlador master SIGMA AIR MANAGER
4.0, o qual controla e monitora o sistema
em tempo real, assegurando assim a me-
Ihor eficiéncia energética possivel e enor-
mes economias de energia.

Objetivo alcancado

A renovagéao do sistema de ar comprimido
trouxe vantagens significativas: a distribui-
¢ao da capacidade geral entre mdltiplas
maquinas introduziu maior flexibilidade e
capacidade de reagir de forma mais efetiva
as oscilagdes na producédo. Além disso, o
alto padréo técnico do sistema reduziu as
emissoes prejudiciais em varios niveis. Por
exemplo, o menor consumo de eletricidade
reduziu as emissbes de CO,, enquanto o
sistema de recuperacao de calor, que reu-
tiliza a energia da compressao, diminuiu a
guantidade de gas necessaria para fins de
aquecimento, resultando em menos emis-
sOes prejudiciais ao clima.

Uma andlise custo-beneficio revelou que
0 programa de modernizagao resultou em
um aumento de eficiéncia de cerca de 25%,
0 que representa uma vantagem para o
operador ndo s6 em termos de redugao de
custos, como também por tornar a empresa
elegivel para certificados GSE. Estes titu-
los sdo certificados de eficiéncia energética
emitidos pelo operador italiano de servigos
energéticos Gestore dei Servizi Energetici.

Imagem a esquerda: A Cervotessile é conhe-
cida por seus produtos de alta qualidade e
ricos em tradicao.

Imagem a direita: O novo sistema de ar com-
primido é composto por cinco compressores
de parafuso KAESER.
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MOBILAIR M13E

Compressor de parafuso ainda mais compacto e facil de operar para até 1,25 m3/min,
com motor elétrico e tratamento de ar comprimido

Resistente, simples de operar
Economiza espago, ¢ leve e facil e de facil manutengdo

de transportar

Para operacao interna ou externa
com tomada CEE

Tratamento de ar comprimi-
do PURPAC para aplica¢des
que necessitem de ar com-
primido seco e tecnicamente

i e el SISTEMA DE AR COMPRIMIDO FLEXIiVEL
PARA APLICAGOES INDUSTRIAIS E COMERCIAIS

www.kaeser.com



